AkzoNobel

Produktdatenblatt

RELEST® Protect 325 2K-EP-Tiecoat

Art.-Nr. 1325-0702

Produktbeschreibung RELEST Protect 325 2K-EP-Tiecoat ist eine Zwischen- und Deckbeschichtung
angelehnt an die TL/TP-KOR-Stahlbauten fur den Stahl-, Apparate- und
Maschinenbau.

Risikobewertung in Verbindung mit MED Modul B: Die fiir die MED-Modul-B-
Zertifizierung eingereichten Beschichtungssysteme wurden gemaf IMO Res.
MSC.307(88)-(2010 FTP-Code) Anhang I, Teile 2 und 5 gepruft. Die Prifung nach
diesen Normen deckt alle vorhersehbaren Risiken ab. Diese Erklarung erftillt die
Anforderung an eine Risikobewertung (in Anhang I, Teil | Modul B: EG-
Baumusterpriifung, Punkt 3, Absatz 3).

Kompatible Produkte Harter 1387-0610 (Hardener EP 610)
Verdunnung 1103-0135 (Thinner EP 135)

Anwendung und e Eisenglimmer/Aluminium pigmentiert
Eigenschaften e geeignet fur Beschichtungssysteme auf der Basis EP und PUR
e angelehnt an TL 918 300, Blatt 87

Uberlackierbar mit EP, PUR

Geeignhete Untergriinde Die Vorbereitung ist ein entscheidender Faktor fir die Haltbarkeit jedes
und Vorbehandlung Beschichtungssystems. Bitte beachten Sie die Angaben in den Merkblattern der
zum System passenden Grundbeschichtungen.
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RELEST® Protect 325 2K-EP-Tiecoat
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Verarbeitungshinweise 1387-0610

1325-0702 Gewicht Volumen
Mischungsverhaltnis 5:1 26:1
Festkorpergehalt ~75% ~54 %
Verdunnung 1103-0135

Viskositat thixotrop

Dichte 1ISO 2811-1 ~ 1,56 g/cm3

Verbrauch 230 g/m?

Schichtdicke 80 pm

Verarbeitungszeit ~8h

Farbton DB702

Glanz 60° maitt

Bindemittelbasis Epoxidharz

VOC-Gehalt ~ 400 g/l

Verarbeitungsbedingungen

min. max.

Luft- und Objekttemperatur

+5°C +30 °C

rel. Luftfeuchtigkeit

<85%

Taupunkt beachten

Uberarbeitungszeit Klima minimal nach maximal nach
+5 °C ~36h ~240h

+10 °C ~24h ~192h
+20 °C ~12h ~144 h

Verarbeitung Spritzdruck (bar) Dise (mm) Verdinnung

FlieBbecher 4-5

Druckluftspritzen 15-25

Airless 130 - 180 0,33-0,53

Airmix 100 - 120 0,33-0,53

Rollapplikation

In Lieferkonsistenz. Bei Verarbeitung mit Pinsel oder Rolle sind mehrere
Schichten erforderlich, um die benétigte Schichtstarke zu erreichen.

Trockenzeiten (ISO 9117)

staubtrocken

grifffest

beanspruchbar

+20 °C

~4h

~12h

~7d
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Applikationsverfahren

Diese Angaben sind Richtwerte. Die Spritzviskositat ist den Gegebenheiten vor Ort
anzupassen. Stammkomponente und Harter sind entsprechend dem Mischungs-
verhaltnis gruindlich miteinander zu vermischen, am besten mit einem mechani-
schen Ruhrwerk, anschlieend umtopfen. Beim Verarbeiten ist auf die Sauberkeit
der Gerate zu achten. Bereits Spuren von Feuchtigkeit setzen die Qualitat und
Haltbarkeit der Lackierung stark herab. Beim Spritzverfahren ist durch Verwen-
dung eines wirksamen Wasserabscheiders fir trockene Spritzluft zu sorgen.

Trocknung Hohere Temperaturen, Luftbewegung und Luftaustausch kénnen die Trocknung
beschleunigen, niedrigere Temperaturen oder héhere Schichtdicken verlangsamen
die Trocknung.

Lagerung / Das Material kann ca. 24 Monate ab Herstelldatum in fest verschlossenen

Transportbedingungen

Originalgebinden gelagert werden. Bitte die Angaben auf dem Etikett beachten.
Angebrochene Gebinde gut verschlossen halten und bald verarbeiten. Vor Frost,
Hitze und Feuchtigkeit schiitzen.

SchutzmalRnahmen

Bei der Verarbeitung sind die Hinweise und die Sicherheitsratschlage auf dem
Gebinde sowie die jeweiligen Unfallverhltungsvorschriften der zustandigen
Berufsgenossenschaften zu beachten. Weitere Einzelheiten sind den Sicherheits-
datenblattern zu entnehmen.

Sicherheitshinweise
und Haftungs-
ausschluss

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen
und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher
Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von
eigenen Prufungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder
die Eignung des Produktes flr einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren
Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen,
Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u. &. dienen lediglich der
allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen
nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation)
dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die
jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.relest.de oder von
Ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und
Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.

SKE Beschichtungssysteme GmbH Seite 3 von 3 .
+49 (0) 4175/808 99 - 31 _ R E LEST
info@ske@beschichtungen.de Stand: 12.06.2019

www.ske-beschichtungen.de


www.ske-beschichtungen.de



