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Was ist ISO 12944?

ISO 12944 ist die Industrienorm fir den Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssyteme. Die
urspriingliche 1998 verdffentlichte Norm wurde von Vertretern der wichtigsten Ladnder und Unternehmen,
die sich mit dem Schutz von Stahlkonstruktionen befassen, zusammengestellt, um eine fir beide

Seiten vorteilhafte Norm zu schaffen. Die Norm soll Architekten, Ingenieuren, Planern, Verarbeitern und
anderen Beteiligten eine Orientierungshilfe bei der Anwendung von Beschichtungen auf Stahl bieten.

Die Norm umfasst 9 Teile, wobei die wichtigsten Bestandteile der Norm die Klassifizierung auf der
Korrosivitatskategorie (Teil 2), Schutzanstrichsysteme (Teil 5), Labortestverfahren (Teil 6), sowie Systeme und
Testverfahren fur Offshorestrukturen (Teil 9) abdecken.

Wabhlen Sie lhr ISO 12944 konformes
System in 3 einfachen Schritten:

Schritt 1 Wahlen Sie die korrosive Kategorie

Verwenden Sie die folgende Tabelle, um die fiir lhr Projekt am besten geeignete
Klassifizierung auszuwahlen:

Kategorie Korrosivitat Typische Kategorie
Cc1 Unbedeutend Trocken oder kalt mit sehr geringerVerschmutzung
C2 Gering gemaBigt, geringe Verschmutzung
c3 MaBig GemaBigt, m|'Ft|ere Verschmutzung, tropisch,
geringe Verschmutzung
ca Stark GemaBigt, ml'FtIere Verschmutzung, tropisch,
geringe Verschmutzung
GemaBigt und subtropisch mit sehr hoher
c5 Sehr Stark Verschmutzung und/oder erhebliche Chlorideffekte
Extreme Industriebereiche,
(28 Bxtrem Offshore-Bereiche, Salznebel
IM1 StBwasser Flussanlagen und Wasserkraftwerke
Wasserbelastete Strukturen ohne
IM2 Salz- oderBrackwasser kathodischen Schutz
IM3 Boden Strukturen im Erdreich
IM4 Salz- oderBrackwasser mit kathodischem Schutz Wasserbela;tete ST [l
kathodischem Schutz

Diese Kategorien beruhen auf Prifungen, bei denen der Materialabtrag von unbeschichtetem Stahl
gemessen wurde. Die Klassifizierung der Kategorien gilt fir Baustahl, der Umgebungsbedingungen
(weniger als 120 °C) ausgesetzt ist.

Die in dieser Broschiire enthaltenen Informationen wurden von AkzoNobel ausschlieBlich zu Informationszwecken erstellt. Sie werden unter der
ausdriicklichen Bedingungzur Verfligung gestellt, dass sie nur vom Empfénger und nur fiir den Zweck verwendet werden, fiir den sie zur Verfligung
gestellt wurden. Die in dieser Broschiire enthaltenen Informationen werden zum Zeitpunkt der Drucklegung als korrekt erachtet, doch weder
AkzoNobel noch ihre jeweiligen Geschéftsfiihrer Berater, Partner oder leitenden Angestellten, oder Mitarbeiter geben keine (ausdriicklichen oder
stillschweigenden) Zusicherungen oder Gewahrleistungen ab und Gbernehmen keine Verantwortung oder Haftung in Bezug auf die Richtigkeit
oder Vollstandigkeit der Informationen oder anderer schriftlicher oder mindlicher Informationen, die einer Partei (oder im Namen einer Partei) zur
Verfiigung gestellt werden. Die Informationen in dieser Broschire kdnnen jederzeit aktualisiert, gedndert und ergénzt werden. International®,
Intergard®, Interthane®, Interseal®, Intercure®, Interzinc®, Interzone®
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Schritt 2 Wie lange dauert es bis zur
ersten groBBeren Teilsanierung?

Wihlen Sie anhand der folgenden Tabelle aus, wie haltbar lhr Beschichtungssystem
sein soll. Je hoher die Schutzdauer, desto langer die Zeit bis zur ersten groBBeren
Teilsanierung:

Schutzdauer Dauer bis zur ersten groBeren Teilsanierung
Niedrig (L) Bis 7 Jahre
Mittel (M) 7-15 Jahre
Hoch (H) 15-25 Jahre

Sehr Hoch (VH) Mehr als 25 Jahre

Denken Sie bei der Auswahl des kosteneffizientesten Systems fir |hr Projekt daran, dass die Haltbarkeit
nicht gleichbedeutend ist mit einer garantierten Zeit. Die Schutzdauer bezieht sich auf die erwartete
Standzeit des Beschichtungssystems bis zur erwarteten ersten grofBeren Teilsanierung. RegelmaBige
kleinere Sanierungsarbeiten sollten durchgefiihrt werden, um die erforderliche Standzeit bis zur ersten
groBeren Teilsanierung zu erreichen.

Schritt 3 Wahlen Sie lhr ISO 12944
konformes System

Zusétzlich zu unseren internen ISO 9001-zertifizierten Labortests und Leistungsbewertungen vor Ort gibt
AkzoNobel auch externe Testprogramme in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der ISO 12944 in
den am haufigsten spezifizierten Korrosionsschutzkategorien in Auftrag.

Bitte beachten Sie die auf den folgenden Seiten aufgelisteten Systeme (beachten Sie, dass die
Produkte méglicherweise nicht in allen Regionen verfliigbar sind). Eine breite Palette von ergénzenden
Tests zusatzlicher Systeme wurde ebenfalls in Auftrag gegeben. Bitte wenden Sie sich fur weitere
Informationen an lhren &rtlichen Vertreter in Bezug auf lhre Spezifikationsanforderungen.



C2 - Hoch C3 - Mittel

Kategorie Min. Anzahl der Schichten Nominelle Trockenschichtdicke des Systems
= J Kategorie Mindestanzahlder Schichten | Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

C2 Hoch 1 120pm

C3 Mittel 1 120pm

Typisches System Typisches System

Kategorie Schicht 1 Vorziige des Beschichtungssystem

Schicht 1 Vorziige des Beschichtungssystem

Hoher Festkorper, niedrigerVOC-Gehalt und schnelle

C2 Hoch Interseal 1052 Aushartung fur héhere Produktivitat C3 Mittel Interseal 1052

Wenn Sie... Hoher Festkérper, niedrigerVOC-Gehalt und
schnelle Aushartung fir héhere Produktivitét

Alternative Systeme

" . Alternative Systeme
Schicht 1

Vorziige des Beschichtungssystem
C2 Hoch Intergard 345 NiedrigerVOC-Gehalt, hoher Festkorper
C3 Mittel Intergard 345 VOC-arm, hoher Festkdrper
C2 Hoch Interthane 1070 Zinkphosphat-PU und ausgezeichnete Haltbarkeit
C3 Mittel Interthane 1070 Zinkphosphat PU und hervorragende Haltbarkeit
C2 Hoch Intercure Polyaspartic** Hohe Produktivitét, schnelle Aushértung
C3 Mittel Intercure Polyaspartic** Hohe Produktivitét, schnelle Aush&rtung

C2 - Sehr Hoch C3 - Hoch

Kategorie Mindestanzahlder Schichten | Nominelle Trockenschichtdicke des Systems i Min. Anzahl der Schichten Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

C2 Sehr Hoch p) 180pm C3 Hoch 2 180pm

Typisches System Typisches System

Kategorie Schicht 1 Schicht 2 Vorziige des Beschichtungssystem Schicht 2 T

" Hoher Festkérper, niedriger VOC . o
€2 Sehr Hoch Intergard 25THS Interthane 990F und hervorragende &sthetische Anforderungen C3 Hoch Intergard 251HS Interthane 990E* Hoher Feftkorper, niedrigerVOC-Gehalt und
asthetische Anforderungen
Alternative Systeme Alternative Systeme
C2 Sehr Hoch Interseal 1052 Interthane 990E* Hoher Feftkorper, niedrigerVOC-Gehalt und C3 Hoch Interseal 1052 Interthane 990E* Hoher Feftkorper, niedrigerVOC-Gehalt und
asthetische Anforderungen asthetische Anforderungen
C2 Sehr Hoch Interthane 1070 Z|nkphosp'hat-E|nschlch?l?s*lizg A5 C3 Hoch Intergard 2509 Interthane 990E* seslta A}'Jshar‘c.ung, iiteeligerfOC Celieltuire
reduzierte Komplexitat asthetische Anforderungen
€2 Sehr Hoch Intergard 345 Epoxy, Emschmhtlosgr.w.g’jrr reduzierte C3 Hoch Intercure Polyaspartic** Hohe Produktlwtat,"elnscmshtlg,
Komplexitat schnelle Aushartung
Einschichtig, niedrigerVOC-Gehalt,
C3 Hoch Intergard 345 [y —
*Interthane 990E kann durch alternative Glanzgradversionen ersetzt werden, z. B. Interthane 990SG (seidenglanzend). *Interthane 990E kann durch alternative Glanzgradversionen ersetzt werden, z. B. Interthane 990SG (seidenglénzend).
Bitte wenden Sie sich an lhren SKE - Service vor Ort. Bitte wenden Sie sich an lhren SKE - Service vor Ort.
*Intercure 99 ergibt eine glénzende Oberflache und kann bei Bedarf durch Intercure 4500 fiir eine seidenmatte Oberflache ersetzt werden. *ntercure 99 ergibt eine gldnzende Oberflache und kann bei Bedarf durch Intercure 4500 fiir eine seidenmatte Oberflache ersetzt werden.
***Systeme zur Verringerungder Komplexitét von Sperzifikationen, die den Leistungspriifungskriterien der Norm entsprechen. ***Systeme zur Verringerungder Komplexitét von Sperzifikationen, die den Leistungsprifungskriterien der Norm entsprechen.



C3 - Sehr Hoch

Kategorie Mindestanzahl der Schichten | Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

C3 Sehr Hoch 2 240pm

C4 - Hoch

Kategorie Min. Anzahl der Schichten Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

C4 Hoch 2 200pm bis 240pm

Typisches System

Schicht 2 Vorziige des Beschichtungssystem

Typisches System

Schicht 2 Vorziigedes Beschichtungssystem

Hoher Festkorper, niedriger VOC-Gehalt und

*
C3 Sehr Hoch Intergard 251HS Interthane 990E ssthetische Anforderungen

Alternative Systeme

Schicht 2 Vorziigedes Beschichtungssystem

Hoher Festkérper, niedriger VOC-Gehalt und

*
C3 Sehr Hoch Interseal 1052 Interthane 990E ssthetische Anforderungen

" Hohe Produktivitat, Einzelschicht,

1%
C3 Sehr Hoch Intercure Polyaspartic sl Aud g

C4 - Mittel

Kategorie Min. Anzahl der Schichten Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

Hoher Festkorper, niedriger VOC-Gehalt und

*
C4 Hoch Intergard 251HS Interthane 990E ssthetische Anforderungen

Alternative Systeme

Vorziige des Beschichtungssystem

. Zinkhaltig, hoher Festkérper, niedriger
* .
C4 Hoch Interzinc 52E Intergard 475HS Interthane 990E VOC-Gehalt und hervorragende Asthetik
. Zinkhaltig, speziell fir den Einsatz in der
C4 Hoch Interzinc 52E Intergard 345 Interthane 3230G OEM entwickelt
C4 Hoch Interseal 1052 Intergard 475HS Interthane 990E* Hoher Fe.s.tkorp.er, niedriger VOC-Gehalt und
asthetische Anforderungen

C4 - Sehr Hoch

Kategorie Min. Anzahl der Schichten Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

C4 Mittel 2 180pm

Typisches System

C4 Sehr Hoch 3 260pm

Typisches System

Schicht 2 Vorziigedes Beschichtungssystem

Hoher Festkorper, niedriger VOC-Gehalt und

H *
C4 Mittel Intergard 251HS Interthane 990E ssthetische Anforderungen

Alternative Systeme

C4 Mittel Interseal 1052 Interthane 990E* Hoher Feftkorper, niedrigerVOC-Gehalt und
asthetische Anforderungen
C4 Mittel Intergard 345 Interthane 990E* Schnelle'Aush.artung, SIS e Ui
asthetische Anforderungen
. . Hohe Produktivitat, einschichtig
*k d ’
C4 Mittel Intercure Polyaspartic schnelle Aushartung™*

*Interthane 990E kann durch alternative Glanzgradversionen ersetzt werden, z. B. Interthane 990SG (seidenglanzend).
Bitte wenden Sie sich an Ihren SKE - Service vor Ort.

*ntercure 99 ergibt eine gldnzende Oberflache und kann bei Bedarf durch Intercure 4500 fiir eine seidenmatte Oberflache ersetzt werden.

***Gysteme zur Verringerungder Komplexitét von Spezifikationen, die den Leistungsprifungskriterien der Norm entsprechen.

Zinkhaltig, hoher Festkérper, niedriger

1 *
C4 Sehr Hoch Interzinc 52E Intergard 475HS Interthane 990E VOC-Gehalt und sthetische Anforderungen

Alternative Systeme

Intercure Hohe Produktivitat,

€4 Hoch Interzinc 528 Polyaspartic** schnelle Aushartung***

*Interthane 990E kann durch alternative Glanzgradversionen ersetzt werden, z. B. Interthane 990SG (seidenglénzend).
Bitte wenden Sie sich an lhren SKE - Service vor Ort.

*ntercure 99 ergibt eine gldnzende Oberflache und kann bei Bedarf durch Intercure 4500 fiir eine seidenmatte Oberflache ersetzt werden.

***Gysteme zur Verringerungder Komplexitat von Spezifikationen, die den Leistungsprifungskriterien der Norm entsprechen.



C5 - Mittel

Kategorie Min. Anzahl der Schichten Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

C5 Mittel 2 240pm

Typisches System

Schicht 1 Schicht 2 Vorziige des Beschichtungssystem

Hoher Festkorper, niedriger VOC-Gehalt und

H *
C5 Mittel Intergard 251HS Interthane 990E ssthetische Anforderungen

C5 - Hoch

Kategorie Min. Anzahl der Schichten Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

Zink-Grundierung - 3,

C5 Hoch Nicht-Zink-Grundierung - 2

260pm bis 300pm

Typisches System

Zinkhaltig, hoher Festkérper, niedriger
VOC-Gehalt und &sthetische Anforderungen

C5 Hoch Interzinc 52E Intergard 475HS Interthane 990E*

Alternative Systeme

Zinkhaltig, schnelle Aushartung, niedriger

C5 Hoch Interzinc 52E Intergard 345 Interthane 990E VOC-Gehalt und sthetische Anforderungen
) Intercure Hohe Produktivitat, schnelle Aushértung,
C5 el InitElpie 2212 Polyaspartic** zinkreich***
C5 - Sehr Hoch

Kategorie Min. Anzahl der Schichten | Nominelle Trockenschichtdicke des Systems

C5 Sehr Hoch 3 320um bis 360pm

Typisches System

Zinkhaltig, hoher Festkérper, niedriger
VOC-Gehalt und asthetische Anforderungen

C5 Sehr Hoch Interzinc 52E Intergard 475HS Interthane 990E*

*Interthane 990E kann durch alternative Glanzgradversionen ersetzt werden, z. B. Interthane 990SG (seidenglénzend).
Bitte wenden Sie sich an Ihren SKE - Service vor Ort.

*Intercure 99 ergibt eine gldnzende Oberflache und kann bei Bedarf durch Intercure 4500 fiir eine seidenmatte Oberflache ersetzt werden.

***Gysteme zur Verringerungder Komplexitat von Spezifikationen, die den Leistungsprifungskriterien der Norm entsprechen.

Teil 9 - CX / Eintauchen /
Spritzwasser- und Gezeitenzonen

Mit der Einfiihrung von Teil 9 in die Norm ISO 12944 wird die alte Norm ISO 20340 mit in die ISO 12944
aufgenommen.

Teil 9 schreibt die Anwendung zyklischer Prifungen fiir Offshore-Strukturen vor. In friiheren Ausgaben
der Offshore-Norm wurden Konstruktionen als C5-M bezeichnet, doch wurde jetzt eine neue
Korrosivitdtskategorie, CX, fur alle Offshore-Strukturen eingefihrt.

Alle Offshore-Systeme missen weiterhin 4.200 Stunden Zyklustests durchlaufen, was 25 Wochen entspricht.

Teil 9 legt sowohl die Mindestanzahl der Schichten als auch die Mindestschichtstarke pro System fest,
wobei einige Anderungen gegentiber den Anforderungen der vorherigen Norm fiir C5-M bestehen.
Die nachstehende Tabelle gibt einen Uberblick Gber die Anforderungen firr Stahluntergriinde.

q Spritzwasser und
Kategorie 2
Gezeitenzonen

Grundierung Zink (R) Andere Primer Zink (R) Andere Grundierungen Zink (R) Andere Primer
NDFT (um) >40 >60 >40 >60 >200 - >150
MNOC 3 3 3 3 2 1 2
NDFT des Systems (um) >280 >350 >450 >450 >600 >800 >350

NDFT - NominelleTrockenschichtdicke / MNOC - Mindestanzahl der Beschichtungen.

Eine der wichtigsten Anderungenin ISO 12944 Teil 9 gegeniiberISO 20340 betrifft die Leistungskriterien fiir
Unterwanderung- hier hei3t es nun, dass Beschichtungssysteme fiir Bereiche mit hoher StoBbeanspruchung
weniger als oder gleich 8,0 mm betragen missen und alle anderen CX-Anwendungen weniger als oder
gleich 3,0 mm. Die Kriterien flr das Eintauchen in Seewasser liegen jetzt bei 6,0 mm.

Systeme
Kategorie Schicht 1 Schicht 2 Schicht 3 Vorziigedes Beschichtungssystem
) Zinkhaltig, hoher Festkérper, niedriger
* .
CX Interzinc 52E Intergard 475HS Interthane 990E VOC-Gehalt und hervorragende Asthetik
S ritzw?s(éer—un d Hoher Festkorper,
priezw Interzone 954 Interzone 954 niedriger VOC-Gehalt
Gezeitenzone, .
M4 und umfangreiche Referenzenrd
S ritzw?;er—und Sehr niedriger VOC-Gehalt,
prizw Interzone 9545 Interzone 9545 schnelle Aushartung fir den Einsatz
Gezeitenzone, L . .
in einer Vielzahl von Klimazonen
IM4
CX,
Spritzwasser-und >20% Glasflakeanteil
Gezeitenzone, Interzone 1000 Interzone 1000 gemaB ISO 24656
IM4

*Interthane 990E kann durch alternative Glanzgradversionen ersetzt werden, z. B. Interthane 990SG (seidenglanzend).
Bitte wenden Sie sich an lhren SKE - Service vor Ort



Innovationen mit Mehrwert

Interzinc 52E - Zinkhaltige Epoxid-Grundierung

Interzinc 52E verbessert die Produktivitat, indem es die Uberlackierzeiten um bis zu 66 % verkiirzt und
den Kunden dadurch die Maglichkeit bietet eine gréBere Flache in der gleichen Zeit zu beschichten ohne
Einschrankung der hervorragendenKorrosionsschutzeigenschaften oder der Airless-Spritzeigenschaften.

Interthane 990E - Polyurethan-Deckbeschichtung

Interthane 990E basiert auf den bewahrten Leistungseigenschaften von Interthane 990 und bietet
Verbesserungen fiir Kunden, die ein hochglanzendes PU wiinschen, bei gleichzeitiger Reduzierung der
Umwelteinflisse durch einen geringeren Gehalt an fliichtigen organischen Stoffen (VOC) sowie
weniger Verpackungsabfélle

Interthane 990E bietet Beschichtungsunternehmen die Moglichkeit, die Produktivitat zu steigern
(bis zu 25 %), indem mehr Quadratmeter pro 20-Liter-Packung beschichtet werden.

Interzone 9545 - Hochbelastbares Hybrid-Epoxid

Interzone® 9545 basiert auf einer patentgeschitzten Technologie von AkzoNobel und ist eine neuartige
HYBRID-Epoxidtechnologie, eine Kombination aus zwei Aushartungsmechanismen fur eine
verbesserte Produktionsleistung.

Es baut auf der umfangreichen Erfolgsbilanz der Interzone®-Reihe auf, die im Energiesektor als
MaBstab gilt. Sie bieten eine auBergewdhnliche Haltbarkeit und Korrosionsbestandigkeit und kénnen
die Produktivitat um bis zu 50 % steigern.




SKE Beschichtungssysteme GmbH

Die Broschlre ist nicht als Grundlage fiir eine Entscheidung oder sonstige Bewertung gedacht und sollte nicht

als Empfehlung von SKE Beschichtungssysteme oder seinen Beratern angesehen werden. Jeder Empféanger muss
seine eigene unabhéngige Entscheidung treffen

Bewertung und Untersuchung der zur Verfigung gestellten Informationen nach eigenem Ermessen, einschlieBlich
der Einholung unabhangiger professioneller Beratung in Bezug auf finanzielle,technische, rechtliche und alle
anderen Angelegenheiten. Um Zweifel auszuschlieBen, sei darauf hingewiesen, dass jeder, der die in der Broschtre
aufgefiihrten Produkte fur einen anderen als den im jeweiligen Datenblatt oder in der technischen Spezifikation
ausdriicklich empfohlenen Zweck verwendet, ohne zuvor eine schriftliche Bestéatigung von uns tber die Eignung

des Produkts fur den beabsichtigten Zweck einzuholen, dies auf eigenes Risiko tut. Wir haben keine Kontrolle tiber
die Qualitdt oder den Zustand des Untergrundes oder die vielen Faktoren, die die Verwendung und Anwendung des
Beschichtungsprogramms beeinflussen. Daher bernehmen wir, sofern wir nicht ausdriicklich schriftlich zustimmen,
keine Haftung fur die Leistung des Beschichtungssystems oder fir (vorbehaltlich des groBtmaglichen gesetzlich
zuldssigen Umfangs) Verluste oder Schaden, die sich aus der Verwendung des Systems ergeben.

Wir lehnen hiermit alle ausdriicklichen oder stillschweigenden Garantien oder Zusicherungen ab, sei es kraft
Gesetzes oder anderweitig, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf, jegliche stillschweigende Garantie oder
Bedingung der Marktgéngigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck.

Die Broschire stellt weder ein Angebot noch eine Einladung dar, noch bildet sie die Grundlage fir einen eventuell
abzuschlieBenden Vertrag. Alle gelieferten Produkte und erteilten technischen Ratschlage unterliegen stets unseren

Verkaufsbedingungen. Sie sollten ein Exemplar dieses Dokuments anfordern und es sorgféltig prifen.
® Eingetragene Marke von AkzoNobel in einem oder mehreren Landern. © 2024 Akzo Nobel N.V.
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